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NEW

HMM & AH905
Пластины для обработки суперсплавов

Максимальное увеличение производительности
обработки жаропрочных сплавов
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HMM

HMM Пластины для обработки суперсплавов

Стружколом для высококачественной обработки

Характеристики

Стабильное дробление
стружки за счет
сбалансированной
конфигурации

Длительный срок службы инстру-
мента благодаря новому покрытию

Производительность резки 

Время обработки (мин)
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После 10 минут После 12 минут После 14 минут

Конкурент A Конкурент B

Сплав

AH905 Новый сплав пластин с покрытием из PVD

Оптимальная структура покрытия улучшает
стойкость к окислению и обеспечивает
прекрасную износостойкость при обработке
сплавов высшего качества.

Комбинированное использование (Al, Ti)N пластин с покрытием PVD
и сбалансированного стружколома позволяет получить
отличную износостойкость и коррозионную стойкость
при большом сроке службы инструмента 

Мелкозернистая
структура увеличивает
ударную прочность

Новое (Al, Ti)N покрытие 

Снижение усилий
резания

Узкая кромка и неравномерные
лунки на передней поверхности
обеспечивают меньшую площадь
контакта для стружки.
Это значительно уменьшает усилие
резания (см. Рисунок справа) : площадь контакта со стружкой

Конкурент B

Конкурент B

Конкурент B

Конкурент A

Super Alloy

Super Alloy

Super Alloy
Длительный
срок службы
инструмента

Меньшие
усилия

резания

Рабочий материал: Инконель 718-T6 (40~44 HRC)
Пластина: CNMG120408-** 
Державка: ACLNL2525M12-A
Скорость обработки: Vc = 56 м/мин
Глубина обработки: ap = 0,7 мм
Подача: f = 0,2 мм/об

Рабочий материал: Инконель 718-T6
(40~44 HRC)

Пластина: CNMG120408-** 
Державка: ACLNL2525M12-A
Скорость обработки: Vc = 56 м/мин

Время обработки
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Стандартные условия обработки

Примечание: поперечный разрез стружколома для пластин отмеченных *.

Стружколом

Стружколом

Размеры (мм)
I.C.

диаметр
ød

Диаметр
отверстия

ød1

Толщина
s

Сплав

ПластинаПрименение Радиус ПокрытиеВид
(поперечный разрез)

Для супер
сплавов

Для супер сплавов
Превосходит по остроте режущей кромки и 
износостойкости

 ОсноваСплав Слой покрытия
Свойства 

 Код применения  HRA GPa   Толщина (µm)  Удельная
масса

Основной
состав

Супер сплавы

Обрабатываемый материал Сплав

Сплавы на основе никеля
(Инконель718 etc) 

Пластины

Скорость резания 
Vc (м/мин)

Глубина резания 
ap (мм)

Подача 
f (мм/об)

Приме-
нение 



Обычная пластина: пластина с покрытием из PVD другого производителя
Используемая пластина: DNMG150408-HMM AH905
Рабочий материал: сплав Hastelloy X
Скорость резки: Vc = 100 м/мин
Глубина резки: ap = 2,0 мм
Подача: f = 0,13 мм/об
СОЖ: водорастворимый тип

Обычная пластина: пластина с покрытием из PVD другого производителя
Используемая пластина: CNMG120408-HMM AH905
Рабочий материал: сплав Inconel 718
Скорость резки: Vc = 45 м/мин
Глубина резки: ap = 1,0 мм
Подача: f = 0,25 мм/об
СОЖ: водорастворимый тип

Обычная пластина: пластина с покрытием из PVD другого производителя
Используемая пластина: CNMG120408-HMM AH905
Рабочий материал: сплав Inconel 718
Скорость резки: Vc = 45 м/мин
Глубина резки: ap = 2,5 мм
Подача: f = 0,25 мм/об
СОЖ: водорастворимый тип
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ФорсункаДлительный срок службы инструмента
при обработке сплавов Hastelloy Х

Повышенная стабильная стойкость инструмента
при обработке сплава Inconel 718 

Повышенная стабильная стойкость инструмента
при обработке сплава Inconel 718 

Длительный срок службы инструмента
и отличная производительность

Вдвое большая стойкость инструмента и
производительность выше на 50% по сравнению
с пластиной с покрытием PVD другого производителя

Использование HMM + AH905 значительно
улучшает производительность по сравнению
с пластинами с покрытием из PVD другого
производителя

Результат

Результат

Результат

Практические примеры

Деталь двигателя

Бандаж

9 штHMM (AH905)
Обычная пластина

Обычная пластина

5 шт

2 штHMM (AH905)
1 шт

 Количество деталей на угол пластины

Количество деталей на угол пластины

2009.9 (TJ)
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